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Mehr Prazision.







Sensoren fir die Holz- und
Mébelindustrie

Micro-Epsilon bietet innovative mess-
technische Ldsungen fur die Holz- und
Mdbelindustrie an, die in der gesamten
Prozesskette eingesetzt werden. Vom
Zersagen des Stammes bis zur Ein-
gangskontrolle von Zulieferteilen liefern
Sensoren von Micro-Epsilon prazise Er-
gebnisse. Im umfangreichen Produktpro-
gramm finden sich Lésungen flr nahezu
alle Messaufgaben — von der Wegmes-
sung und Farberkennung bis hin zur 3D-
Profimessung. Die qualitativ hochwerti-
gen Sensoren werden komplett in Europa
entwickelt und gefertigt und haben sich
im rauen industriellen Umfeld bewahrt.

Die kompakten und schnellen Sensoren
von Micro-Epsilon sorgen fur hdchste Zu-
verlassigkeit in nahezu allen Bereichen,
in denen hohe Prazision gefordert wird —
von der MaschinenUberwachung bis zur
vollautomatischen Qualitatskontrolle am
Endprodukt.

scanCONTROL 29xx

High-End Automationsscanner flr
hochpréazise Profiimessungen

Inline-Messung von Spalt, Profil, Stufe, Winkel

Modelle mit roter bzw. blauer Laserlinie

Messung auf zahlreichen Oberflachen,
auch spiegelnd und matt

colorSENSOR / colorCONTROL

Sensoren zur Farberkennung und Farbmessung

Ideal zur Einbindung in Fertigungslinien dank hoher
Messraten

Hohe Genauigkeit

Robust und industrietauglich

optoCONTROL
Optische Mikrometer fir prazise Anwendungen
Messbereiche bis 98 mm, Messabstand bis zu 2 m

Erfassung von Kanten, Spalten, Positionen und
Durchmesser bei runden Objekten

Prufen und Detektieren von Position und
Anwesenheit

Unterschiedliche Modelle fur zahlreiche
Anwendungsfelder

optoNCDT 1220/ 1320 / 1420

Kompakter Lasertriangulations-Wegsensor
fur schnelle und prazise Messungen

Bertuhrungslose Weg- und Abstandsmessung mit
groBen Messbereichen von 10 bis 500 mm

Hohe Genauigkeit
Hohe Messrate fir dyamische Messungen
Kompakte Bauform und einfache Installation

10 Link, RS422, Feldbusse



Weg-und Dickenmessung

optoNCDT /
= Laser-Triangulationssensoren mit Messbereichen bis 1000 mm / e
= Genaue Messung aus sicherer Entfernung / /
= Hohe Messrate zur Uberwachung schneller Prozesse /
= Hohe Genauigkeit / //
= Zahlreiche Schnittstellen zur einfachen Einbindung: / e
|0-Link, EtherCAT, Ethernet/IP, Profinet, Ethernet, Analog [/



Prazise Abstandsmessung und Geometriepriifung

Die optoNCDT Lasersensoren werden flr verschiedene Messaufga-
ben der Holzverarbeitung verwendet. Sie steigern die Ausbeute in der
Produktion, sichern Qualitatsstandards, sorgen fur eine hohe Prozess-
sicherheit und schitzen Bearbeitungswerkzeuge vor moglichen Bescha-
digungen.

Fur die Dicken- bzw. Breitenmessung von Platten, Brettern oder Balken
werden zwei synchronisierte optoNCDT Sensoren verwendet. Die Syn-
chronisation ist die Voraussetzung fr die prazise und fehlerfreie Dicken-
messung. Wird die Anordnung um weitere Sensoren erganzt, so kann in
einer Messung eine Verwindungsprufung und auch Kontrolle der Dimen-
sionen vorgenommen werden.

Positionsiiberwachung bei der Brettverarbeitung

Beispielsweise werden mehrere optoNCDT Sensoren fur die Kontrolle
der Waldkante vor dem Besaumen eingesetzt. Im Durchlauf erfassen
die Sensoren das Profil des Bretts und ermoglichen eine Optimierung
der Schnittbreite. Weitere Einsatzmdglichkeiten sind die Holzsortierung,
-klassifizierung und die dimensionelle Prafung.

Dartberhinaus werden optoNCDT Sensoren in nachgelagerten Bearbei-
tungsschritten eingesetzt. Sie werden beispielsweise zur mehrspurigen
Planaritatskontrolle von Turen, Fenstern oder Platten verwendet.

Dimensionskontrolle von Balken

Brettpositionierung vor dem Sdgen



Profilerfassung

scanCONTROL

= Kompakte Laserscanner mit integriertem Controller
= Hohe Profilfrequenz fur dynamische Messungen

= Synchronisierbar fur Multi-Scanner-Anwendungen

= Verschiedene Messbereiche

= Blue Laser Sensoren flr hochgenaue Messungen



Prézise Profil- und Geometriepriifung

Die scanCONTROL Laserscanner werden zur zweidimensionalen Erfas-
sung von Holz- und Mébelprofilen eingesetzt. Die Laserlinie wird dazu
auf die Oberflache projiziert. Eine hochwertige Empfangsoptik bildet
das diffus reflektierte Licht dieser Laserlinie auf einer hochempfindlichen
Sensormatrix ab. Der im Sensor integrierte Controller berechnet aus die-
sem Matrixbild neben den Abstandsinformationen (z-Achse) auch die
Position entlang der Laserlinie (x-Achse). Bei bewegten Objekten oder
bei Traversierung des Sensors kdnnen somit auch 3D-Messwerte ermit-
telt werden.

Profilmessung am gefrasten Holz

In der Holz- und Mobelindustrie werden scanCONTROL Laserscanner
z.B. fur die Optimierung des Schnittprofils verwendet. Durch ein 3D-
Modell I&sst sich ein optimales Schnittbild flr jeden Stamm errechnen.
Nach dem Schnitt werden die erreichten MaBe mit Laserscannern kon-
trolliert. Gleichzeitig wird dabei die Rechtwinkligkeit und der Verzug au-
tomatisch Gberprdift.

Kontrolle der geséagten Geometrie

Oberflachenprofil eines Baumstammes

Messung unterschiedlicher Geometrien bei der Holz- und Mdbelherstellung



Farbmessung

colorSENSOR / colorCONTROL

= Sensoren zur Farberkennung und Farbmessung

= |deal zur Einbindung in Fertigungslinien dank
hoher Messraten

= Hohe Genauigkeit

» Endlos-Bandproduktion

= Robust und industrietauglich




Farbmessung von Dielenbéden

Kunststoff-Dielen werden aus farbigem Granulat hergestellt und im
Extrusionsverfahren in die gewlnschte Form gebracht. Dabei ist es
entscheidend, dass der gewlnschte Farbton der Dielen homogen
ist, auch wenn diese in unterschiedlichen Chargen produziert wur-
den.

Die Uberpriifung erfolgt mit dem spekiralen Farbmesssystem
colorCONTROL ACS7000 und dem Ringsensor ACS2 (R45°c:0°).
Der Ringsensor verfugt Gber 24 Beleuchtungsoptiken, die um die
Empfangsoptik angeordnet sind Diese sorgen fir eine konstante
Ausleuchtung der Oberflache und erméglichen eine Messung un-
abhangig von der Drehlage des Messobjekts. Aufgrund der hohen
Messgeschwindigkeit und der digitalen Schnittstellen kann der Sen-
sor direkt in der Extrusionslinie eingesetzt werden.

Farbdetektion von Kiichenfronten

Kichen sind in unterschiedlichen Optiken und Farben erhalt-
lich. Um eine Farbhomogenitat von unterschiedlichen Frontteilen
sicherzustellen, werden colorSENSOR Farbsensoren eingesetzt. Die
Sensoren prifen die Farbe der Kiichenfronten in der Lackieranlage.
Die Farbsensoren erkennen prozesssicher, ob der Farbton innerhalb
des definierten Toleranzfensters liegt. So werden kleinste, mit dem
Auge nicht wahrnehmbare Farbabweichungen sicher erkannt. Die
eingesetzten Sensoren prifen darlber hinaus, ob die Farbténe auch
Uber mehrere Produktionschargen gleichbleibend sind. Somit wird
die Farbhomogenitat der unterschiedlichen Bauelemente von Ku-
chenfronten sichergestellt.

Anwesenheitskontrolle von transparenter Schutzfolie

Nach der Extrusion von Kunststoffprofilen fur Fenster werden die
Profile mit einer Schutzfolie versehen. Die Folie schitzt den Rahmen
vor Kratzern und Schmutz, die beim Transport und beim Einlagern
entstehen kénnen.

Das Farbmesssystem colorCONTROL ACS7000 priift, ob die Folie
auf dem Fensterrahmen korrekt aufgebracht ist. Liegt die transparen-
te Folie auf dem Kunststoffprofil auf, &ndert sich die Farbe minimal.
Dieser Farbunterschied wird mit dem spektralen Farbmesssystem
ACS7000 prozesssicher erkannt. Dank der hohen Messrate kann
das Messsystem direkt in der Produktionslinie eingesetzt werden.




Dickenmessung und

optoCONTROL 2520
= Messbereiche bis 98 mm
= Abstand Lichtquelle/Empfanger bis 2 m
= Messung per Laser oder LED
= FUr schnelle Messungen
= Mikrometergenaue Messung
von Durchmesser, Spalt, Segment




Optische  Mikrometer optoCONTROL werden in der Holzverarbei-
tung zur dimensionellen Qualitatskontrolle von Platten, Laminat, Fur-
nieren und Panelen verwendet. Dabei kann die Dicke mit einem opto-
CONTROL erfasst werden. Fur groBere Objekte werden mehrere
optoCONTROL Messgerate eingesetzt, die miteinander synchronisiert werden.

Bei der Bedruckung von Holzern mit ansprechendem Dekor werden
optoCONTROL Mikrometer zur Kontrolle der Plattenposition verwendet. So wird
eine Kollision des Druckkopfes mit der Platte effektiv verhindert. Die Messgeréate
werden gleichermaBen fur die Messung direkt am Holz sowie fur die Werkzeug-
Uberwachung herangezogen.




Sensoren und Systeme von Micro-Epsilon

—
I
Sensoren und Systeme fur Weg, Abstand Sensoren und Messgerate flr Mess- und Prifanlagen fur Metallband,
und Position berthrungslose Temperaturmessung Kunststoff und Gummi

Optische Mikrometer, Lichtleiter, Sensoren zur Farberkennung, 3D-Messtechnik zur dimensionellen
Mess- und Prufverstarker LED Analyser und Inline-Farbspektrometer Prufung und Oberflacheninspektion

Mehr Prazision.
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— Sensoren von Micro-Epsilon tragen einen wesentlichen Teil zur Verbesserung von SRS Qi) | etz
Produkten und Prozessen bei. Die hochprézisen Sensoren und Messsysteme I6sen el i 22 ) T8
Messaufgaben in allen wichtigen Industriebranchen — vom Maschinenbau tiber rie@irie-spelends

automatisierte Fertigungslinien bis zu integrierten OEM-Lésungen. www.micro-epsilon.de
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