
精益求精
用于精确在线质量检测的 �D 传感器
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用于后端集成和图像处理的精确原始数据
德国米铱公司的 �D 传感器可用于对哑光和光泽表面执行多种测量与检测任务。检测结果
能够被记录存档并加以对比。这有助于为改进流程得出重要结论。所有来自德国米铱的
 �D 检测系统均可用于离线应用，也可用于全自动化操作和机器人作业场景。

可通过德国米铱的 �D-SDK 实现软件集成
德国米铱的 �D 传感器配备了一款用户友好的软件开发工具包 (SDK)。
该 SDK 基于 GigE Vision 和 GenICam 等行业标准，包含以下关键功能模块：

 ▪ 网络配置和传感器连接
 ▪ 数据传输控制（�D 测量数据，视频图像，轮廓计数器等）
 ▪ 全面的传感器控制
 ▪ 用户设置
 ▪ 文献
 ▪ C++ 示例程序
 ▪ �D 视图

�D SDK 概览：

 ▪ 适用于所有 �D 传感器的集成
 ▪ 兼容 GigE Vision / GenICam
 ▪ 可访问所有传感器参数
 ▪ 包含示例
 ▪ 提供全面的文献

德国米铱 �D 传感器

通过 SDK 实现个性化评估

为集成商提供的精确原始数据
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�DInspect 是一款适用于德国米铱公司所有 �D 传感器的统一且用户友好的软件工具。�D 
传感器的参数设置以及测量数据的记录均可直接在 �DInspect 软件中完成。其功能强大的
工具允许点云对齐和滤波处理，能够直观地检测和选择相关区域，还可实现程序组合。�D
 点云可根需求进行处理，测量值可输出至控制器。

�DInspect 概览：

 ▪ 适配米铱公司所有 �D 传感器的强大软件
 ▪ 高兼容性
 ▪ 高灵活性
 ▪ 直观的用户界面
 ▪ 真正的 �D 评估，而非仅 �.�D
 ▪ 在 �D 中提取信息
 ▪ 算法直接反馈

德国米铱 �D 传感器

配备 �DInspect 的 IPU

工业性能单元（Industrial Performance Unit）是一款
功能强大的计算平台，能够高效完成徳国米铱 �D 传感
器的调试工作。该单元可直接处理三维数据，随后借助
 �DInspect 软件对这些数据进行评估与分析；结果可通
过集成的 EtherCAT、PROFINET 和 EtherNet/IP 接口输
出。

PLC

�DInspect 软件采用了一种分步递进式的逻辑清晰
的程序架构。工作流程按照数据采集、数据处理到
输出结果这一步步的流程有序运行。

数据采集

数据预处理

评估

结果

功能强大的 �D 测量任务软件
�DInspect

TCP



直观的用户界面

真正的 �D 评估，而非仅 �.�D

在 �D 中提取信息

算法直接反馈

与米铱公司的
所有 �D 传感器兼容
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�DInspect 软件是一款用于传感器参数设置和工业测量任务的强大工具。
该软件通过以太网从传感器传输测量数据，并以三维形式提供这些数据
。这些三维数据在 PC 上通过 �DInspect 测量程序进行进一步处理、分析
和评估，并在必要时记录下来，再通过以太网传输至控制单元。此外，
该软件这支持三维数据的存储。�DInspect 软件支持 scanCONTROL ��xx 
系列型号，以及 surfaceCONTROL 和 reflectCONTROL �D 传感器。

来自德国米铱公司的 Valid�D 技术与传统 �.�D 系统的对比
独特的 Valid�D 技术能够实现点云的无损显示与处理。通过这种方式，扫描得到的 �D 物体可在坐标系中任意移动。 

常用 �D 软件
 ▪ 基于 �.�D 的算法
 ▪  每个 x/y 坐标仅对应一个 z 坐标
 ▪ 数据处理过程中的数据丢失

点云
目标

旋转后的点云

Valid�D: 无数据丢失的真实 �D 点云

配备 Valid�D 的 �DInspect
 ▪  获取无数据丢失的测试对象
真实 �D 图像

 ▪  对完整测试对象进行分析与评估 

用于 �D 测量与检测任务的软件
�DInspect
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数据评估
在数据分析方面，有多种程序可用于定位和测量特征。例如边缘、球体
或孔洞等。既可以对 �D 数据进行评估，也能在先前生成的截面中直接
进行测量或评估。

�D 和 �D 对象还可通过组合设置建立彼此的关联，例如，用于确定球体
与平面之间的距离，或者两条边之间的夹角。

数据预处理
通过数据预处理，可在评估前对点云进行调整。例如，这能够对移动
部件进行校正，确保用于评估的点云始终处于相同位置。

此外，还可在评估前对点云进行细化处理，应用滤波器以突出特征信息，
剔除无关点云数据，或设置截面视图也便分析。

点云的自动对齐 数据处理 设定截面



动态 �D 扫描

每个轮廓最多 �.��� 点

每秒最多 �,���,��� 点

尺寸小巧紧凑

横向分辨率高达 �.� µm

 体积小巧紧凑，是机器人应用的理想选择

提供红/蓝激光

GigE vision 标准-
易于集成至通用图像处理软件
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scanCONTROL 激光线扫描仪采用激光三角测量原理，对不同目标表面
进行二维轮廓检测。线光学系统将激光线投射到目标表面上。高质量光
学系统会将该激光线经漫反射后的光线成像到传感器矩阵上。控制器从
该相机图像中计算出距离信息（z 轴）以及沿激光线的位置信息（x 轴）
，并以二维坐标系的形式输出这两组数据。对于移动物体或传感器横向
移动的情况，通过连续轮廓的序列叠加，可获得三维点云数据。

传感器相对于被测物体的精确位置标定可通过集成编码器输入实现。
scanCONTROL 激光扫描仪配备以太网/GigE Vision 接口，因此能够
集成到各类图像处理软件包中，实现三维评估分析。对于 LabVIEW 
用户，还提供包含示例 VIs 的设备驱动程序。此外，该扫描仪也可集
成至 Linux 系统中。

高精度 �D 扫描

用于 �D 轮廓测量的激光扫描仪
scanCONTROL
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型号 LLT��x�-�� LLT��x�-�� LLT��x�-��� LLT��x�-���

可用激光类型

z 轴

测量范围

量程起点   ��.� mm   ��� mm   ��� mm   ��� mm

量程中点   �� mm   ��� mm   ��� mm   ��� mm

量程终点   ��.� mm   ��� mm   ��� mm   ��� mm

测量范围高度   �� mm   �� mm   ��� mm   ��� mm

扩展量程  量程起点 - -   ��� mm   ��� mm

量程终点 - -   ��� mm   ��� mm

线性度 �) �)
�.� µm � µm � µm �� µm

±�.�� % ±�.���� % ±�.��� % ±�.��� % 

x 
轴

测量范围

量程起点   ��.� mm   ��.� mm   ��.� mm   ��� mm

量程中点   ��.� mm   ��.� mm   ��� mm   ��� mm

量程终点   ��.� mm   ��.� mm   ���.� mm   ��� mm

扩展量程  量程起点 - -   ��.� mm   ��� mm

量程终点 - -   ���.� mm   ��� mm

分辨率 �,��� 点/轮廓

轮廓频率 最高 ��,��� Hz

接口

以太网  GigE vision 标准 传感器控制  
轮廓数据传输

数字输入
模式切换  

编码器（计数）
触发

RS��� (半双工) �)
传感器控制

触发
同步

�) 基于测量范围；测量对象：德国米铱标准测试件。
�) 基于测量区域内的一次性平均（����点）。
�) RS��� 接口，可编程配置为串行通信接口或触发/同步输入接口。

红色激光 红色激光 红色激光蓝色激光 蓝色激光 红色激光 蓝色激光
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型号 LLT ��x�-��� LLT ��x�-���

可用激光类型 红色激光 红色激光

z 轴

测量范围

量程起点   ��� mm   ��� mm

量程中点   ��� mm   ��� mm

量程终点   ��� mm   ���� mm

量程高度   ��� mm   ��� mm

扩展量程  量程起点   ��� mm   ��� mm

量程终点   ��� mm   ���� mm

线性度 �) �)
�� µm �� µm

±�.���� % ±�.���� %

x 
轴

测量范围

量程起点   ��� mm   ��� mm

量程中点   ��� mm   ��� mm

量程终点   ��� mm   ��� mm

扩展量程
量程起点   ��� mm   ��� mm

量程终点   ��� mm   ��� mm

分辨率 �,��� 点/轮廓

轮廓频率 最高 ��.��� Hz

接口

以太网  GigE vision 标准 传感器控制  
轮廓数据传输

数字输入
模式切换  

编码器（计数）  
触发

RS��� (半双工) �)
传感器控制  

触发  
同步

�) 基于测量范围；测量对象：德国米铱标准测试件。
�) 基于测量区域内的一次性平均（����点）。
�) RS��� 接口，可编程配置为串行通信接口或触发/同步输入接口。

用于 �D 轮廓测量的激光扫描仪
scanCONTROL
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最多支持 � 台激光扫描仪的轮廓拼接
�D 轮廓单元

最多使用两台 scanCONTROL 激光轮廓
扫描仪进行拼合

 

集成至 GigE Vision 标准，
作为原始数据提供方

通过工业以太网连接，
实现控制及测量值传输

支持合成二维截面或三维点云的数据评估

与 scanCONTROL ��xx 系列兼容
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应用示例：

智能手机载板的厚度

电池薄膜的宽度、厚度和厚边

软包电池检测

�D 轮廓单元能够在同一坐标系中对多台 scanCONTROL ��xx 传感器
的多个独立轮廓数据进行计算处理。通过这种方式，可以生成复合二
维轮廓或复合三维点云数据。该技术能够实现多种几何形状的检测、
测量范围的扩展以及厚度测量等功能。

数据评估与系统参数配置可在 �DInspect 软件中实现。�D 轮廓单元
控制器通过工业以太网接口提供可选的集成评估功能，支持应用程
序控制并将测量值输出至 PLC 系统

或者，�D 轮廓单元控制器也可通过 GigE Vision 接口集成到常见的图
像处理程序中，并作为原始数据提供方使用。

�D 轮廓单元控制器
 ▪ 与任意 GigE Vision 客户端通讯
 ▪ 直接集成至图像处理软件
 ▪ 传输轮廓数据或三维点云

带工业以太网的 �D 轮廓单元控制器
 ▪ 集成评估功能
 ▪ 测量值传输
 ▪  具备工业以太网接口，用于控制和传输测量值

冷轧钢带厚度测量



最高重复性可达 �.�� µm

Z 轴最佳分辨率达 �.� µm

每秒高达 ��� 万个三维点数据

轻松集成到所有常见的
三维图像处理软件包中
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新一代高精度在线 �D 测量
高精度 surfaceCONTROL �D ���� 快照传感器非常适合用于漫反射表面
的几何形状、轮廓及表面的自动化在线检测。该传感器凭借其紧凑的设
计、高测量精度以及高速数据处理能力脱颖而出。该传感器 Z 轴重复性
精度高达 �.�� µm，在高精度 �D 测量领域树立了新的标杆。能够可靠地
检测出平面度和高度方面哪怕是最微小的偏差。该传感器提供两种型号，
可覆盖不同的测量范围。

除了通过千兆以太网实现高速数据输出外，该传感器还提供了额外的数
字 I/O 接口。�D/�D Gateway II 支持 EtherNet/IP，PROFINET 和 Ether-
CAT 连接。功能强大的软件工具可实现精确的 �D 测量和表面检测。

GigE Vision 兼容性还使得该设备能够轻松集成至第三方图像处理软件中。
用于客户软件集成的 SDK 使整套软件方案更加完善。

三维快照

用于在线形状与表面检测的高精度 �D 传感器
surfaceCONTROL �D  ����

高精度 �D 快照

充电线圈绕阻的平整度检测

  �.��� mm

OK 平整

齿轮轮毂法兰的平面度测量

�.��� mm

OK 平面度

电气元件触点的共面性测量

�.��� mm

NOK
引脚共面性
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型号 SC����-�� SC����-�� SC����-�� SC����-�� SC����-��� SC����-��� SC����-��� SC����-���

在不同高度的
测量面积（z）
为长度（x）
* 宽度（y）

 

 

扩展区域起点 �� x ��.� at ��� mm �� x �� at ��� mm ��.� x ��.� at ��� mm ��� x ��� at ��� mm

起点 ��.� x ��.� at ��� mm ��.� x �� at ��� mm ���.� x �� at ��� mm ��� x ��� at ��� mm

中点 �� x ��.� at ��� mm �� x �� at ��� mm ��� x �� at ��� mm ��� x ��� at ��� mm

终点 ��.� x ��.� at ��� mm ��.� x �� at ��� mm ���.� x �� at ��� mm ��� x ��� at ��� mm

扩展区域终点 ��.� x ��.� at ��� mm �� x �� at ��� mm ��� x ��.� at ��� mm ��� x ��� at ��� mm

工作距离
z ��� ±� mm ��� ±�� mm ��� ±�� mm ��� ±�� mm

扩展 z  ��� ±� mm  ��� ±�� mm ��� ±�� mm ��� ±��� mm

分辨率
x,y � µm �� µm �� µm �� µm

z �) �.� µm � µm � µm � µm

重复性 z(σ)�) < �.�� µm < �.� µm < �.� µm < �.� µm

采集时间 �) �) �.� … �.� s

光源 LED

电源电压 �� VDC ±�� %

最大耗电量 �.� … �.� A

数字接口 千兆以太网（GigE-Vision/GenICam）/ PROFINET �) / EtherCAT �) / EtherNet/IP �) 

数字输入/输出 � 个可设置参数的数字输入/输出接口（用于外部触发、传感器控制、传感器状态输出）

连接
用于千兆以太网的 � 针 M�� 插座  

用于数字输入/输出的 �� 针 M�� 插座 
用于电源供电的 � 针 M�� 插头

安装方式 � 个安装孔（可使用定位套筒实现精准复装）

温度范围
存储 -�� … +�� °C

工作  �) � … +�� °C � … +�� °C

冲击 (DIN EN �����-�-��) 在 XY 轴方向上，承受 �� g / � ms 的冲击，每轴 ���� 次冲击

振动 (DIN EN �����-�-�) 在 XY 轴方向上，各承受 � g / �� … ��� Hz 的振动，每个方向 �� 次循环

防护等级 (DIN EN �����) IP��

材料 铝制外壳，采用被动散热方式；可选配外部散热装置（参见附件）

重量 �.� kg �.� kg

控制和显示单元 � x LED 指示灯（用于显示设备、电源及数据传输状态）

传感器 SDK 德国米铱 �D 传感器 SDK

三维评估软件 德国米铱 �DInspect

功能扩展 - �DInspect 
自动化 - �DInspect 

自动化 - �DInspect 
自动化 - �DInspect 

自动化
 
�)  在室温恒定为 (�� ± �) °C 的条件下，启用 EnhancedSNR 参数，在测量区域的中心，对漫反射表面的被测物体进行单次测量，

并使用一次 �×� 均值滤波器进行数据处理。
�) 传感器采集条纹投影图像所需的时间（不包含处理和评估时间）。
�) 适用于曝光时间小于 ���� µs 的情况。
�) 通过 �D/�D 网关接口模块进行连接。
�)  最高允许工作温度取决于安装场景、连接方式和操作模式。  

结合通风装置（产品编号 �������） 使用时，可在高达 ��°C 的环境温度下实现连续测量操作（适用于 ��、�� 和 ��� mm 的测量范围）。



尺寸和测量区域
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大型物体的检测

测量范围深度大，可达 ��� mm

采集时间低至 �.� 秒

 Z 轴重复性高达 �.�µm

用于几何、形状和表面检查的
自动在线 �D 测量

 

通过最新的 �D GigE Vision 标准
获得真实的 �D 数据

��

高精度大幅面 �D 快照

用于大型物体表面检测的 �D 快照传感器
surfaceCONTROL �D 传感器非常适合用于对漫反射表面上的几何形状
、轮廓和表面进行自动在线检测。这些 �D 快照传感器基于条纹投影原
理工作，可实现对零部件的直接 �D 测量。该传感器具有大测量区域以
及高测量范围深度的特点，且 z 轴重复性高达 �.�µm。共有三种型号，
可涵盖不同的测量区域。

捕获的图像首先被传输到外部控制器，在控制器中处理成 �D 数据。
SC���� 控制器可通过千兆以太网实现快速数据输出。�D/�D Gate-
way II 支持 EtherNet/IP、PROFINET 和 EtherCAT 连接。�DInspect
、DefMap�D 和 InspectionTools 是功能强大的软件工具，可实现精
确的 �D 测量和表面检测。GigE-Vision 兼容性还使得该设备能够轻
松集成至第三方图像处理软件中。用于客户软件集成的 SDK 使整套
软件方案更加完善。

 

家具板材表面形状缺陷 铆钉检测：铆钉变形、高度及位置 注塑件表面凹痕

�D 快照

用于大型表面检测的 �D 传感器
surfaceCONTROL �D  ����



��

型号 surfaceCONTROL �D SC����-��� SC����-��� SC����-��� SC����-��� SC����-��� SC����-���
在不同高度的
测量面积（z）
为长度（x）
* 宽度（y） 

 
 

起点 ��� mm x ��� mm at ��� mm ��� mm x ��� mm at ��� mm ��� mm x ��� mm at ��� mm
中点 ��� mm x ��� mm at ��� mm ��� mm x ��� mm at ��� mm ��� mm x ��� mm at ���� mm
终点 ��� mm x ��� mm at ��� mm ��� mm x ��� mm at ��� mm ��� mm x ��� mm at ���� mm

工作距离 z ��� ±�� mm ��� ±��� mm ���� ±��� mm

分辨率
x,y ��� µm ��� µm ��� µm
z�) �.� µm �.� µm �.� µm

重复性 z(σ)
�) < �.� µm < �.� µm < �.� µm

采集时间 �) �) �.� … � s
光源 LED
电源电压 �� VDC ±�� %
最大耗电量 � … ��.� A

连接
用于千兆以太网摄像头 � 的 � 针 M�� 插座，连接到控制器
用于千兆以太网摄像头 � 的 � 针 M�� 插座，连接到控制器

用于传感器控制（USB）的 � 针 LEMO 推拉式连接器，连接到控制器
用于供电电压的 � 针 LEMO 推拉式插头

安装方式 通过法兰适配器安装（见附件）

温度范围 �)
存储 -�� ... +�� °C，非冷凝
工作 +�  … +�� °C

防护等级 (DIN EN �����) IP��
材料 碳，铝，塑料
重量 �.� kg (不含控制器)
控制和显示单元 每个摄像头配备 � 个 LED 指示灯（用于显示设备、电源及数据传输状态）
传感器 SDK 德国米铱 �D 传感器-SDK
三维评估软件 德国米铱 �DInspect

�)  在室温恒定为 (�� ± �) °C 的条件下，启用 EnhancedSNR 参数，在测量区域的中心，对漫反射表面的被测物体进行单次测量，
并使用一次 �×� 均值滤波器进行数据处理。

 

�) 传感器采集条纹投影图像所需的时间（不包含处理和评估时间）。
�) 适用于曝光时间小于 �� ms 的情况。
�) 配备主动冷却功能的投影仪。采用风冷设计。投影区域和冷却区域相互隔离。
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能够可靠检测出 �� nm 的最小偏差 

 每个测量位置的检测时间低至 � 秒 

支持固定式或基于机器人的检测方式

通过基于 GigE-Vision 和 GenICam 标准的
德国米铱 �D-SDK 实现软件连接

�D 快照

��

�D 表面检测和 �D 测量
reflectCONTROL 专为光亮物体的表面检测而设计。这种紧凑型传感器
会投射出条纹图案，该图案经测量物体表面反射后进入传感器的摄像头
。若物体表面存在缺陷，会导致反射的条纹图案发生畸变，而软件会对
这些偏差进行分析评估。

测量数据被处理成可显示表面结构的二维图像。RCS���-��� �D 传感器
能够生成高分辨率的二维图像，并支持对物体表面进行二维层面的细致
检测。除二维图像外，RCS���-��� �D HLP 传感器还可计算生成三维点
云数据。该点云数据可实现对表面不均匀性、划痕和其他缺陷的高精度
分析。

用于光亮表面高分辨率检测的传感器
reflectCONTROL  传感器

应用：�D 几何尺寸测量

晶片/镜面/透镜的平整度检测 智能手机形状与尺寸精度检测 凹陷或凸起测量

�D 表面检测应用：

涂漆部件的缺陷检测 玻璃图案检测 透明测量物体的缺陷检测



��

型号 RCS���-��� �D HLP RCS���-��� �D

测量区域为
长度 * 宽度 (x * y)

 
�) 在参考平面内 ��� mm x ��� mm at ��� mm ��� mm x ��� mm

测量数据采集 约 � s … � s 约 �.� s … �.� s

评估 约 � s … � s 约 �.� s … �.� s

分辨率 x, y ��� µm �� µm

平面度偏差 z �) �.� µm -

电源电压 �� V DC（不得超过 �� V）

耗电量 < �� W

接口和连接 � 个 GigE Vision（RJ��）、� 个以太网（RJ��），电源接口（� 针 Lemo 连接器）

安装方式 机械可精确复现的适配器法兰

温度范围
存储 -�� … +�� °C

工作 �) � … +�� °C

湿度 �) �� … �� %, 非冷凝

设计 带可控风扇的碳纤维外壳，配备集成控制器设计

重量 < � kg
�) 尺寸规格以参考平面为准。
�)  该测量是在使用 ø ��� mm 、平面度为 λ/�� 的平面镜参考后进行的。  

参考后，需确保温度波动幅度控制在 ± � °C 以内，湿度变化控制在 ± � %。

��

�
��.�
��

��
�

��
�

��
�

��
� � �

�

(�
��

)
��

�
��

� �

��
�.

�

��
�.�

���.�

安装适配器
产品编码 �������
可作为配件提供

���

��
�



用于 �D 测量任务的高性能解决方案

完全兼容客户应用，并具备在线集成能力 

 配备德国米铱 Valid�D 技术的直观 
�DInspect 软件

 

可高效调试德国米铱传感器 

 集成接口: Modbus/TCP,  EtherCAT,  
PROFINET, EtherNet/IP

具备被动冷却功能的工业级硬件 

��

用于 �D 测量任务的高性能解决方案
IPU 是一款功能强大的计算平台，用于高效调试德国米铱传感器和
系统，能够为客户应用中的在线流程提供全面兼容性支持。

您可以通过 GigE Vision 标准将 德国米铱 �D 传感器连接到 IPU。德
国米铱配备 Valid�D 技术的直观 �DInspect 软件可实现简便的传感器
参数设置，从而能够立即开始测量。IPU 直接处理三维数据，随后通
过 �DInspect 软件进行评估。集成的 Modbus/TCP、EtherCAT、
PROFINET 和 EtherNet/IP 接口可用于输出测量结果。

具备被动冷却功能的灵活工业级硬件可实现简单且节省空间的安装。
这使得将其集成在控制柜中或直接安装到机器上变得非常容易。您可以
轻松连接显示器、鼠标和键盘等配件。

�DInspect：适用于所有德国米铱的 �D 传感器的强大软件

适用于 GigE Vison 传感器的工业 PC
工业性能单元（IPU）

TCP



��

交付时附赠
两根用于桌面和壁挂的

安装支架

 
 

型号 工业性能单元（IPU）

RAM �� GB

内存 ��� GB SSD

电源电压 � ... �� V 直流电

功耗
典型 �� W

最大 ��� W

数字接口 千兆以太网 (GigE Vision / GenICam) / PROFINET / EtherCAT / EtherNet/IP

连接
� 针供电插拔接头；�x RJ�� 用于千兆以太网，  

� x RJ�� 用于工业以太网（支持 ProfiNET、EtherCAT 或 Ethernet/IP）； 
�x HDMI, �x VGA, �x USB�.� (Gen�); �x USB�.� 

安装方式 安装孔；桌面或墙壁安装和 DIN 导轨安装附件

温度范围
存储 -�� … +�� °C

工作  �) � ... +�� °C 

冲击 (DIN EN �����-�-��) �� g / �� ms 半正弦

振动 (DIN EN �����-�-�) � g / � ... ��� Hz

防护等级 (DIN EN �����) IP��

材料 金属外壳

重量 �.� kg

控制和显示单元 � x LED 用于存储和电源状态；� x LED 用于以太网状态显示；
� 个电源开/关开关

 

特殊功能 支持 Windows �� IoT 企业版
�) 最大允许工作温度需要吹拂 �.� m/s 的风量。
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配备 ��V 电源的紧凑型完整解决方案 

适用于多种类型的表面/材料

线性轴的横向移动

全自动校准

集成软件

激光等级为 �M 级，
无需特殊安全防护措施

用于精确在线厚度和轮廓测量的传感器系统
thicknessGAUGE �D

在线厚度和轮廓测量
thicknessGAUGE �D 是一款高精度测量的传感
器系统。用于对板材和挤压型材的双面轮廓及
厚度进行测量。通过两组对射式的激光轮廓传
感器沿材料线性移动同步采集轮廓数据，并将
这些数据合并生成 �D 点云。

thicknessCONTROL �D 可基于该点云数据自由
计算出可自由编程的目标值，以解决复杂的 
�D 或 �D 测量任务。

具体评估流程通过 �DInspect 软件进行参数化
设置：测量程序和关联参数会传输至 thickne-
ssCONTROL 软件并自动处理。

厚度测量和 �D 轮廓评估

全自动校准功能可确保测量结果的可靠性

最终，仅输出所需的测量结果。一个线性运
动轴将传感器组件从待机位移至测量工位；
而用于全自动校准的测量标准件则放置在待
机位。

自动校准和
温度补偿

 

thicknessGAUGE 系统配备现场校准功能，以
便对温度波动等影响进行补偿。校准周期可根
据需求单独调节。除温度补偿外，现场校准还
能确保系统随时循环验证以确认其正常运行

可进行剖面评估可进行厚度计算

��



型号 A B C D E F G H

C.LP-�D-��/��� ��� ���.� ��� ��� ��� ��� ���.� ���.�

C.LP-�D-��/��� ��� ��� ��� ��� ��� ���� ���.� ���.�

C.LP-�D-��/��� ��� ���.� ��� ��� ���� ���� ����.� ����.�
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生产线标高 ���.�
SMR ���.�

EMR ���.�

�� �

(激
光

束
) �

�.
� ����

��
.�

工作
范围

MR

<-- 最大行程

A B D FEC

G H

MR = 测量范围  
SMR = 量程起点
EMR = 量程终点  
尺寸单位 mm，不按比例

��

型号 C.LP-�D-��/��� C.LP-�D-��/��� C.LP-�D-��/���

产品编码 �������.��� �������.��� �������.���

测量宽度   ��� mm   ��� mm   ��� mm

工作范围   ��� mm

测量范围 �)
Z 轴（厚度）   �� mm

X 轴（�D 测量） 最大 ��.� mm

最大行程 �)   ��� mm   ��� mm   ��� mm

系统精度 �) ±�.� µm

分辨率
Z 轴（厚度） �.� µm

X 轴（�D 测量）�) �,��� 点/轮廓

测量频率 �)  �) ��� Hz

校准 自动化

重量
轴、电机和 C 形框架 ��.� kg ��.� kg ��.� kg

总线接线盒和面板 IPC ��.� kg

电源电压 �� V

湿度 � % RH ... �� %  RH (非冷凝)

防护等级 (DIN EN �����) IP��（总线接线盒 IP��）

温度范围
存储 -�� ... ��  °C

工作 � ... �� °C

控制和显示单元 面板 IPC，其软件包含在供货范围内

特点 紧凑型总线接线盒，尺寸仅为 ��� x ��� x ��� mm
�) 根据测量任务而定。
�) 其他长度可按需定制。
�) � sigma；数据适用于漫反射、金属测量标准件（经 DAkkS 认证）。
�) �,��� 点/轮廓（标准）；可按需定制 �,��� 点/轮廓。
�) ��� 赫兹（标准）；可按需定制最高达 ���� Hz。
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来自德国米铱公司的传感器和系统

位移、距离和位置传感器和系统 超精密白光干涉仪 金属带材，塑料及橡胶测量和检测系统 

光学千分尺和光纤，测量和测试放大器 颜色识别传感器、LED 分析仪和
在线光谱颜色测量仪

用于尺寸测试和表面检查的 �D 测量技术

米铱（北京）测试技术有限公司
北京市顺义区后沙峪镇联东U谷蓝贝科技园 #��-�-���
Tel. +�� (��) ����-���� · Fax. +�� (��) ����-����
info@micro-epsilon.com.cn · www.micro-epsilon.com.cn

扫描二维码添加米铱官方微信
及时获取更多传感器新闻咨询

扫描二维码添加米铱小程序
在线观看样本视频操作解说


